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(57) Abstract: The invention relates to a preform 
feeder system, for feeding blow machines with 
receptacles such as bottles, comprising the following 
upstream downstream elements according to the 
longitudinal direction in which the preforms (10) 
move: at least one disentangling and alignment device 
whereby the upper end thereof is provided with bulk 
preforms (10) and the lower end comprises at least two 
aligning rollers (38) which are substantially parallel 
and which are rotatingly driven about the respective 
axis thereof (Al, A2) and which are used to position 
the preforms (10) in feed tracks (30) which are inclined 
in relation to the horizontal in order to convey them 
to a machine and which comprise at least one ejection 
wheel (40) which is fitted above the preforms (10) and 
which is rotatingly driven about an axis (A3) extending 
in a generally transversal manner. The invention is 
characterized in that the ejection wheel (40) is mounted 
downstream from the aligning rollers (38) such that it 
can eject badly positioned preforms (10) from the feed 
tracks (30). 

(57) Abrege : L'invention conceme un systeme d'ali- 
mentation de preformes, notamment destine a alimenter 

des machines de soufflage de recipients tels que des bou- 
teilles, du type comportant d'amont en aval selon la di- 
rection longitudinale de defilement des preformes (10), 
au moins un dispositif de demelage et d'alignement dont 
I'extremite 
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superieure est approvisionnee en preformes (10) en vrac et dont Textreniite inferieure comporte au moins deux rouleaux (38) d'aligne- 
ment, sensiblement paralleles et entraines en rotation autour de leur axe respectif (Al, A2), qui sont destines a positionner les pre- 
formes (10) dans des rails (30) d' alimentation, inclines par rapport a I'horizontale, pour les convoy er vers une machine, et du type 
comportant au moins une roue (40) d'ejection qui est agencee au-dessus des preformes (10) et entrainee en rotation autour d'un axe 
(A3) qui s'etend globalement transversalement, caracterise en ce que la roue (40) d'ejection est agencee en aval des rouleaux (38) 
d'alignement de maniere a ejecter des rails (30) d'alimentation les preformes (10) mal positionnees. 



wo 2005/061352 PCT/EP2004/053559 

Systeme d'alimentation de preformes, notamment d'une 
machine de soufflage de recipients, comportant des moyens 
d'ejection des preformes mal positionnees 



Ulnvention concerne un systeme d'alimentation de 
preformes, notamment d'une macliine de soufflage de recipients, 
comportant des moyens d'ejection des preformes mal 
positionnees. 

Le systeme d'alimentation sera plus particulierement decrit 
dans le cadre de sa mise en oeuvre dans une installation de 
soufflage ou d'6tirage-soufflage de preformes en PET 
(polyethylene terephtalate) pour la fabrication de recipients, 
notamment de recipients creux tels que des bouteilles bu des 
flacons. 

En effet, selon une technique connue, de tels recipients 
sent generalement produits en deux etapes. 

Dans une premiere etape, on precede au moulage par 
injection d*une preforme en PET, par exemple du type de celle qui 
est illustree a la figure 1 et dans une deuxieme etape, on precede 
directement ou indirectement au soufflage de la preforme. 

Une telle preforme 10 comporte un corps 12 sensiblement 
tubulaire qui est ferme a Tune de ses extremites axiales et 
presente a son autre extremite un col 14 qui a, des cette 
operation de moulage par injection, la forme definitive du col du 
recipient final. 

Le col 14 de la preforme 10 comporte un filetage 16 et une 
collerette 18 annulaire de support qui s'6tend, ^ la base du col, 
radialement vers Text^rieur. 

II existe des agencements dans lesquels les preformes, 
une fois injectees, sent directement transmlses vers la machine 
de soufflage, le transport des preformes etant effectue de maniere 
positive, c'est-a-dire dire que cheque preforme est prise en 
charge individuellement. 

Toutefois, dans de nombreux cas, les preformes sont 
fabriquees par injection a Taide d'une premiere machine et sont 
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moulees par soufflage a la forme definitive du recipient a Taide 
d'une seconde une machine de soufflage specifique. Une telle 
technologie permet par exemple de proceder a Toperation de 
moulage par soufflage le plus pres possible du lieu 
5 d'embouteillage, I'operation d'injection pouvant etre effectuee en 
n'importe quel autre endroit. 

Dans de tels cas ou la machine dMnjection et la machine de 
soufflage sont deux machines totalement independantes, 
I'installation comportant la machine de soufflage dispose alors 
10 generalement d'un systeme d'alimentation de preformes destine a 
convoyer les preformes 10 vers la machine. 

Un tel systeme d'alimentation de preformes est par 
exemple decrit dans le document WO-A-02/36466 de I'etat de la 
technique. 

15 Dans ce document, la figure 1 notamment represente de 

maniere schematique un systeme d'alimentation de preformes de 
type conventionnel destine a alimenter une machine de soufflage 
de recipients. 

Par consequent, on procedera ci-apres a une description 
20 generale d'un tel systeme d'alimentation de preformes et plus 
particulierement a celle des moyens connus d'ejection des 
preformes mal positionnees lesquels bien que couramment 
utilises ne donnent pas entierement satisfaction. 

Dans un tel systeme, les preformes sont le plus souvent 
25 deversees en vrac dans un bac, en forme de tremie, du systeme 
d'alimentation. 

Les preformes sont prelevees de ce bac par un tapis 
elevateur qui, a son tour, vient deverser les preformes, selon un 
rythme pr6-^tabli, d TextrSmit^ sup^rieure d'un dispositif de 
30 demelage et d'alignement. Ce dispositif comporte generalement 
deux rouleaux d'alignement qui sont inclines par rapport a 
rhorizontale et qui sont sensiblement paralleles Tun a Tautre. Les 
deux rouleaux sont entratnes en rotation selon des sens opposes, 
et sont ecartes Tun de I'autre de maniere a laisser subsister entre 



wo 2005/061352 



PCT/EP2004/053559 



les deux rouleaux un intervalle, le long des deux rouleaux, qui est 
de dimension legerement superieure a la dimension du corps des 
preformes. Au contraire, Tecartement des deux rouleaux 
d'alignement est tel que Tespace transversal entre les deux 
5 rouleaux est inferieur a la dimension de la collerette de support 
situee a la base du col de la preforme. 

Le dispositif de demelage et d'alignement est configure de 
telle maniere que, sous Teffet de la gravite, les preformes sont 
forcees vers les deux rouleaux. Ainsi, par simple gravite, chaque 

10 preforme tend a se disposer entre les deux rouleaux, de maniere 
a etre retenue en appui par sa collerette sur les rouleaux tout en 
ayant le corps pendant vers le bas entre les deux rouleaux. Le 
mouvement de rotation des rouleaux et leur inclinaison assure 
d'une part le placement des preformes les unes derriere les 

15 autres, dans la position preferentielle decrite plus iiaut, et d'autre 
part le glissement des preformes le long de I'axe longitudinal des 
rouleaux, vers le bas du dispositif de demelage et d'alignement ou 
elles sont recuperees dans un rail d'alimentation lui-meme relie 
par exemple a la machine de soufFlage. Dans le rail 

20 d'alimentation, les preformes s'accumulent ainsi de preference en 
une file continue. 

Toutefois, du fait que les preformes sont deversees en 
vrac dans le dispositif de demelage et d'alignement, et du fait du 
caractere aleatoire du placement des preformes, certaines d'entre 

25 elles arrivent a proximite de la sortie du dispositif de demelage et 
d'alignement (done a proximite du rail d'alimentation) sans avoir 
pu se positionner correctement entre les deux rouleaux. Des 
essais ont notamment permis d'identifier des configurations de 
posltionnement incorrectes des preformes bien d^terminees, 

30 notamment dans les rouleaux d'alignement. 

II s'agit plus particulierement des preformes dites 
« couchees », c'est-a-dire de preformes qui ne sont pas 
correctement orientees verticalement par opposition aux 
preformes dite « debout » s'etendant verticalement le col en haut 
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dans les rouleaux, c'est-a-dire celles qui sont retenues en appui 
par leur collerette sur les rouleaux tout en ayant leur corps 
pendant vers le bas entre les deux rouleaux. 

li en est de nrteme du cas particuiier d'au moins deux 
5 preformes emboTtees i'une dans Tautre, qui peuvent etre soit de 
type « couchees », soit de type « debout » c'est-a-dire le cas 
dans iequel une prefornne est emboTtee dans une autre preforme 
inferieure correctement orientee. 

Bien entendu, de telles preformes mal positionnees ne 

lo peuvent pas etre introduites dans le rail d'alimentation et ne 
doivent en aucun cas etre conduites ou convoyees vers la 
machine. C'est la raison pour laquelle les systemes d'alimentation 
de preformes comportent generalement des moyens destines a 
traiter ces preformes mal positionnees. 

15 De tels moyens sont par exemple constitues par une roue 

de refoulement qui est munie de pales et est agencee au 
voisinage de Textremite inferieure du dispositif de demSlage et 
d'alignement. Cette roue est rotative autour d'un axe 
perpendiculaire a I'axe des rouleaux d'alignement et les pales de 

20 cette roue de refoulement sont destinees a balayer Tespace du 
dispositif de demelage et d'alignement situe au-dessus des 
rouleaux de maniere a repousser vers I'amont selon le sens de 
defilement des preformes, toute preforme qui ne serait pas 
correctement positionnee entre les rouleaux. 

25 Le principe de cette roue de refoulement est que, de 

maniere statistique, les preformes parviennent a se positionner 
correctement apres un certain nombre de refoulements. 

Toutefois, lorsqu'il s'agit d'alimenter des machines a trds 
hautes cadences, par exemple des machines capables de souffler 

so plus de 40.000 recipients par heure, les systemes de demelage et 
d'alignement classiques presentent parfois des dysfonction- 
nements, surtout lorsque les preformes presentent un col de 
diametre important. 
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Dans ce cas, etant donne la vitesse de defilement des 
preformes dans le dispositif de demelage et d'alignement, il arrive 
que les preformes refoulees vers I'amont par la roue de 
refoulement ne parviennent jamais a se positionner correctement 
5 entre les rouleaux. 

Afin d'ameliorer le traitement des preformes mai 
positionnees dans les systemes d'alimentation, le document 
WO-A-02/36466 propose de modifier le principe d'utilisation de la 
roue afin de non plus refouler les preformes mal positionnees vers 
10 les rouleaux d'alignement, mais de les ejector hors du systeme 
d'alimentation. 

Dependant, rejection des preformes mal positionnees avec 
une telle roue ne donne pas satisfaction dans tous les cas et n'est 
done pas totalement fiable. 

15 En effet, il arrive que certaines preformes mal positionnees 

soient quand mdme refoulees par la roue d'ejection vers les 
rouleaux d'alignement ou ne soient pas ejectees par Torifice 
d'ejection. On a determine que de tels incidents dependent 
notamment de la position dans laquelle se trouve la preforme mal 

20 positionnee lorsqu'eile entre en contact avec la roue d'^jection. 
Or la position de la preforme est totalement aleatoire et 
imprevlslble. 

De plus, le positionnement de la roue d'ejection au-dessus 
des rouleaux d'alignement conduit a amener les preformes mal 

25 positionnees au contact des pales radiales de la roue d'ejection 
au moment oD les preformes ne sent pas encore toutes ordonnees 
et celles qui ont ete correctement positionnees subissent, sous 
I'action des rouleaux d'alignement, une importante acceleration 
qui contribue a augmenter les risques d'incidents. 

30 Par exemple, dans le cas de deux preformes mal ou pas 

encore positionnees qui sont proches I'une de I'autre, il existe 
alors un risque d'interference entre ces deux preformes lors de 
rejection. 
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Par consequent, de tels incidents sent susceptibles d'une 
maniere generale d'occaslonner des dommages et des bourrages 
qui peuvent entramer des interruptions de la file de preformes 
convoyees, voire conduire a un arret de Talimentation des 

5 preformes, et done a un arret de la macliine de soufflage du fait 
d'un manque de preformes. 

Bien entendu, de tels arrets ne sent pas souhaltables etant 
donn^ qu'ils peuvent entratner I'arret de la ligne d'embouteillage 
situee en aval de la machine de soufflage. 

10 L'invention a done pour but de proposer une nouvelle 

conception des moyens d'ejection des preformes mal positionnees 
pour des systemes d'alimentation de preformes qui permettent 
d'augmenter encore la fiabilite de tels systemes, notamment dans 
le cas de systemes destines a etre mis en oeuvre dans des 

15 installations comportant des machines a hautes cadences. 

Dans ce but, ^invention propose un systeme d'alimentation 
de preformes, notamment destine a alimenter des machines de 
soufflage de recipients tels que des bouteilles, du type 
comportant d'amont en aval selon la direction longitudinale de 

20 defilement des preformes, au moins un dispositif de demelage et 
d'alignement dont Textremite superieure est approvisionnee en 
preformes en vrac et dont I'extremite inferieure comporte au 
moins deux rouleaux d'alignement, sensiblement paralleles et 
entraTnes en rotation autour de leur axe respectif, qui sent 

25 destines a positionner les preformes dans des rails 
d'alimentation, inclines par rapport d I'horlzontale, pour les 
conveyer vers une machine, et du type comportant au moins une 
roue d'ejection qui est agencee au-dessus des preformes et 
entratn^e en rotation autour d'un axe qui s'etend globalement 

30 transversalement, caracterise en ce que la roue d'ejection est 
agencee en aval des rouleaux d'alignement de maniere a 6jeeter 
des rails d'alimentation les preformes mal positionnees et en ce 
qu'il comporte des moyens de soulevement des preformes mal 
positionnees de type couchees qui s'etendent notamment 
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globalement transversalement par rapport aux rails d'alimentation, 
de maniere a provoquer leur ejection par la roue d'ejection 
agencee en aval. 

Grace au positionnement de la roue d'ejection en aval des 
5 rouleaux d'alignement, {'operation d'ejection des preformes mal 
positionnees est effectuee sur des preformes bien ordonnees 
selon une file sensiblement continue se deplagant a une Vitesse 
globalement constante dans un trongon rectiligne de stabilisation 
des rails d'alimentation. 
10 Avantageusement, on elimine ainsi les risques de 

refoulement vers les rouleaux, d 'interferences et par consequent 
de bourrages susceptibles de provoquer des arrets de production. 

Selon d'autres caracteristiques de Tinvention : 

- les moyens de soulevement comportent au moins un 
15 tronQon de commando formant rampe destine a cooperer avec une 

partie de la preforme couchee transversalement de maniere a 
provoquer son soulevement des rails jusqu'a une position haute 
d'ejection, dans laquelle ladite partie de la preforme est 
susceptible d'entrer en contact avec une partie de la roue pour 
20 etre ejectee ; 

- les moyens de soulevement comportent, en aval du 
tron^on de commando formant rampe, un trongon de maintien de 
maniere a conserver apres soulevement la preforme dans sa 
position haute d'ejection ; 

25 - les rails d'alimentation comportent au moins un trongon 

de stabilisation des preformes, globalement rectiligne, qui est 
interpose longitudinalement entre les rouleaux d'alignement et la 
roue d'ejection ; 

- la roue d'ejection est positionnee a une hauteur 
30 dSterminee au-dessus des rails d'alimentation de maniere a 

ejecter les preformes mal positionnees, sans entrer en contact 
avec les preformes correctement positionnees dans les rails ; 

- Taxe de la roue d'ejection s'etend globalement dans un 
plan parallele au plan des rails et de maniere a former un angle 
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compris entre 0° et 90°, notamment entre 20° et 75°, par rapport a 
la perpendiculaire a la direction longitudlnale de defilement des 
preformes dans les rails d'alimentation ; 

- la roue d'ejection comporte un arbre presentant en coupe 
5 selon un plan orthogonal § I'axe de rotation de la roue une 

section parallelepipedique ou triangulaire ; 

- la roue d'ejection comporte des elements radiaux 
souples, tels que des pales radiales, qui sont chacun solidaire de 
Tune des faces de I'arbre de la roue d'ejection ; 

10 - le systeme comporte des moyens de recuperation et/ou 

de recirculation, vers le dispositif de demelage et d'alignement, 
des preformes mal positionnees ayant ete ejectees. 

D'autres caracteristiques et avantages de I'invention 
apparaTtront a la lecture de la description detaillee qui suit ainsi 

15 qu'au vu des dessins dans lesquels : 

- la figure 1 represente schematiquement un exemple de 
preforme connue susceptible d'etre utilisee dans un systeme 
d'alimentation conforme aux enseignements de Tinvention ; 

- la figure 2 est une vue schematique de cote d'un systeme 
20 d'alimentation de preformes selon un mode de realisation prefere 

de Tinvention et comportant des moyens d'ejection des preformes 
mal positionnees selon I'invention ; 

- la figure 3 est une vue schematique partielle en 
perspective d'un systeme selon la figure 2 comportant une roue 

25 d'ejection qui est agencee conformement a I'invention en aval des 
rouleaux d'alignement et illustrant diff^rentes configurations de 
preformes mal positionnees ; 

- la figure 4 une vue schematique selon la figure 3 qui 
represente en coupe les rails d'alimentation convoyant les 

30 preformes et la roue d'ejection agencee au-dessus des rails ; 

- la figure 5 est une vue de dessus des rails d'alimentation 
et de la roue d'ejection selon les figures 3 et 4. 
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Dans la description qui va suivre, des chiffres de reference 
identiques designent des pieces identiques ou ayant des fonctions 
similaires. 

Par convention, et a tltre non limitatif, on utilisera les 
5 termes "aval" ou "amont" et les directions "longitudinale", 
"transversale" ou "verticale" pour designer respectivement des 
elements par rapport au sens de defilement des preformes ou des 
positions selon le triedre (L, V, T) represents notamment a la 
figure 2. 

10 On a illustre sur la figure 2 de manlere tres schematique 

un systeme 20 d'alimentation de preformes selon un mode de 
realisation prefere de IMnvention. Un tel systeme 20 d'alimentation 
est par example destine a alimenter une machine 22 de soufflage 
de preformes 10 telle que representee a la figure 1- 

15 Le systeme 20 d'alimentation comporte en amont un bac 

24, ou tremie, de stockage dans lequel les preformes 10 sont 
stockees en vrac. Un elevateur 26 permet de prelever les 
preformes 10 dans le bac 24 de stockage pour les deverser a 
I'extremite superieure d'un dispositif 28 de demSlage et 

20 d'alignement. Dans ce dispositif 28, les preformes 10 sont 
orientees col 14 en haut et sont alignees en une file de manlere a 
etre ensuite delivrees en aval a des rails 30 d'alimentation qui 
transportent les preformes 10 vers une machine, telle qu'une 
machine 22 de soufflage. 

25 Le systeme 20 comporte de preference des moyens de 

recuperation des preformes mal positlonnees lors de I'operation 
d'orientation, qui sont ejectSes. En effet les preformes n'etant pas 
deterior6es au cours de cette operation peuvent avantageusement 
etre reutilisees dans le systdme 20. 

30 Les moyens de recuperation sont par exemple constitues 

d'une tremie 32 de recuperation dont I'extremite inferieure 
communique avec un bac 34 de recuperation dans lequel tombent 
les preformes 10 mal positionnees qui ont ete ejectees. 
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En variante, les moyens de recuperation comportent un 
tapis de recirculation qui permet de ramener les preformes 
ejectees jusqu'au bac 24 de stockage. Toutefois, si un tel tapis de 
recirculation permet d'autonnatiser le traitement des preformes 
5 djectees, II presente le risque de reintroduire dans le systeme 
d'alimentation des preformes emboTtees, notamment de type 
couchees. 

La figure 3 represente un systeme 20 d'alimentation du 

type comportant un dispositif 28 de demilage et d'alignement, des 
10 rails 30 d'alimentation et des moyens d'ejection des preformes 10 

mal positionnees conformes aux enseignements de Tinvention. 

De maniere connue, le dispositif 28 de demelage et 

d'alignement est compose d'un caisson comportant par exemple 

deux parois 36 laterales verticales. Le fond du caisson est formS 
15 par deux rouleaux 38, dits d'alignement, d'axes sensiblement 

paralleles A1 et A2 qui s'etendent sensiblement sur au moins une 

partie ou toute la longueur du caisson. 

Les axes A1 et A2 sent Inclines par rapport a Thorizontale 

d'une pente correspondant a la pente d'inclinaison du dispositif de 
20 dennelage et d'alignement. Ces deux axes A1 et A2 peuvent §tre 

regies de maniere a presenter entre eux quelques minutes d'angle 

ou quelques degres d'angle. 

Comme on peut le voir sur la figure 3, les deux rouleaux 38 

sent ecartes Tun de I'autre de maniere a laisser subsister entre 
25 eux un espace calibre dont la dimension transversale est 

l^gerement supSrieure au diametre du corps 12 d'une preforme 10 

du type de celle representee a la figure 1. 

Ainsi, le diametre de la collerette 18 radiale externe du col 

14 de la preforme 10 est superieur a la dimension transversale de 
30 I'espace separant les deux rouleaux 38. De la sorte, lorsqu'une 

preforme 10 se presente sur les rouleaux 38, son corps 12 peut 

plonger dans I'espace entre les deux rouleaux 38 mais elle se 

trouve alors retenue par la collerette 18 et respectivement aiignee 
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dans une position sensibiement verticale et orientee avec le col 
14 en haut. 

Pour favoriser le bon positionnement de la preforme 10, 
chaque rouleau 38 d'alignement est anime d'un mouvement de 
5 rotation autour de son axe respectif A1 ou A2. Les deux rouleaux 
38 tournent en sens inverse I'un de I'autre, soit dans le sens 
Indique sur les figures, soit cliacun dans le sens contraire. 

Pour s'assurer que toutes les preformes 10 deversees dans 
le dispositif 28 de dennelage et d'alignement viennent au contact 
10 des rouleaux 38 d'alignement, la partie inferieure des parois 36 
laterales du caisson comporte avantageusement des pans inclines 
de maniere a ramener toutes les preformes 10 vers le centre du 
dispositif 28 de demelage et d'alignement, sur les rouleaux 38. 

Les preformes 10 sont en sortie des rouleaux 38 
15 d'alignement le plus souvent correctement positionnees, c'est-a- 
dire qu'eiles sont positionnees verticalement avec le coi 14 en 
haut de maniere que la collerette 18 coopere avec une partie des 
rails 30 d'alimentation. 

Les preformes 10 sont ainsi positionnees en une file 
20 sensibiement continue de preformes afin d'etre convoyees par les 
rails 30 d'alimentation vers la machine 22 de souffiage. 

Conformement aux enseignements de I'invention, le 
systeme 20 d'alimentation comporte une roue 40 d'ejection qui est 
agencee en aval des rouleaux 38 d'alignement de maniere a 
25 ejecter les preformes mal positionnees hors des rails 
d'alimentation. 

Avantageusement, la roue 40 d'ejection est agencee en 
aval des rouleaux 38 de maniere d eviter tout risque de 
refoulement accidentel d'une preforme mal positionnee vers les 
30 rouleaux 38 et a supprimer les incidents tels que des bourrages. 

De preference, la roue est agencee en aval a une distance 
determinee de la sortie des rouleaux 38 de maniere a agir sur une 
file sensibiement continue de preformes qui soient ordonnees et 
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convoyees a une vitesse de defilement globalement constante et 
inferieure a la vitesse atteinte en sortie des rouleaux. 

L'operation d'ejection est done effectuee sur un flux de 
preformes ordonnees, contrairement a Tetat de la technique ou 
5 elle avait lieu au-dessus des rouleaux d'alignements dans 
lesquels les preformes se depiacent de maniere desordonnee et 
chaotique jusqu'a ce qu'elies parviennent a se positionner 
correctement- 

A cet effet, les rails 30 d'alimentation comportent 

10 avantageusement au moins un trongon 31 dit de stabilisation qui 
est globalement rectiligne et interpose longitudinalement entre la 
sortie des rouleaux 38 et la roue 40 d'ejection de maniere a 
stabiliser le flux des preformes issues des rouleaux en une file 
continue et ordonnee. 

15 Ainsi, on supprime les risques dMnterference entre 

plusieurs preformes mal positionnees et on faciiite de plus les 
reglages des parametres de la roue 40 d'ejection, tels que sa 
Vitesse de rotation, du fait que la vitesse de defilement des 
preformes dans les rails soit sensiblement constante. 

20 La roue 40 d'ejection est agencee a une hauteur 

determinee au-dessus des rails 30 d'alimentation et comporte 
pour I'essentiei un arbre 42 central dont Taxe A3 s'etend dans un 
plan parallele au plan des rails 30 d'alimentation. 

Uaxe A3 est de preference incline par rapport a une 

25 perpendiculaire a la direction longitudinale de defilement des 
preformes suivant les rails 30. Uinclinaison de Taxe A3 forme un 
angle compris entre O'' et 90" par rapport a ladite perpendiculaire 
aux rails 30. 

L'angle est ici de i'ordre de 45" mais, en fonction de la 
30 Vitesse de defilement des preformes 10 dans les rails 30, c'est a 
dire en fonction de la geometrie et de la cadence d'alimentation 
du systeme, cet angle pourra varier et il est de preference 
compris entre 20° et 75°. 
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L'arbre 42 est avantageusement relie a un systeme 
d'entraTnement en rotation autour de son axe A3, tel qu'un moteur 
independant (non represente). 

Avantageusement, Tarbre 42 est constitue de maniere 
5 simple et economique par un profile metallique creux presentant 
en coupe selon un plan orthogonal a I'axe de rotation A3 une 
section carree. La section de Tarbre 42 est plus generalement 
parallelepipedique et en variante triangulaire. 

L'arbre 42 est muni d'elements radiaux souples, tels que 

10 des pales 44 en forme de plaque qui sent en Toccurrence au 
nombre de quatre qui s'etendent radialement et sent reparties 
angulairement de maniere reguliere autour de I'axe A3, et qui 
sent par exemple realisees en matiere elastomere souple. 

Les pales 44 s'etendent transversalement suivant I'axe A3 

15 sur une largeur telle que, lorsque la roue 40 d'ejection est 
entratnee en rotation autour de son axe A3, elles balaient 
sensiblement toute la largeur ou encore tout I'espace transversa! 
situe au-dessus des rails 30 d'alimentation formant une vole de 
cheminement des preformes 10. 

20 Les pales 44 sont rapportees de maniere solidaire sur les 

faces de Tarbre 42 s'etendant transversalement par exemple au 
moyen de vis 43 de fixation. De preference, les tetes des vis 43 
de fixation prennent appui sur une plaque 45 de protection et de 
position nement des pales 44 sur I'arbre 42. 

25 La roue 40 d'ejection ainsi realisee est economique et les 

operations de changement des pales 44 sont simples et rapides. 

En variante, les pales pourraient §tre remplac^es par des 
filaments radiaux souples, la roue 40 d'ejection prenant alors la 
forme d*une brosse rotative. 

30 La tremie de recuperation 32 comporte avantageusement 

dans SB partie superieure, au voisinage de la roue 40 d'ejection, 
des parois (non representees) qui s'etendent globalement 
verticalement ou sont inclinees vers la roue 40 de maniere a 
capter les preformes mal positionnees qui sont notamment 
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ejectees par la roue. La partie inferieure de la tremie 32 de 
recuperation forme un guide d'evacuation des preformes ejectees 
jusqu'au bac 34 de recuperation. 

Le fonctionnement des moyens d'ejection des preformes 
5 mal positionnees sera mieux compris ^ la lecture de la description 
va suivre. A cet effet, on a represente sur la figure 3, des 
preformes dans differentes configurations ou positions (identifiees 
par des lettres) correspondant aux principaux cas de preformes 
mal positionnees pouvant survenir dans un systeme 20 

10 d'alimentation. 

Selon une premiere configuration qu'illustre la preforme 
10A, une telle preforme dite de type <( couchee », seule ou 
emboTtee, qui parvient a la jonction de I'extremite aval des 
rouleaux 38 d'alignement et des rails 30 d'alimentation sans avoir 

15 pu §tre correctement positionnee par les rouleaux 38, va se 
trouver generalement desequilibree et ciiutee. 

Ainsi, une telle preforme 10A tombe d'elle-meme dans la 
tremie 32 de recuperation prevue a cet effet puis dans le bac 34 
sans aucune intervention exterieure. 

20 Selon une deuxieme configuration quMllustre I'ensemble de 

preformes 10B, lorsque deux preformes 10 sent emboTtees 
verticalement Tune dans I'autre, c'est-a-dire du type emboTtees 
« debout », cet ensemble de preformes 10B est alors convoye 
dans les rails 30 d'alimentation puisque la preforme inferieure est 

25 dans ce cas correctement positionnee. 

Toutefols et ainsi qu'on I'aura compris, la preforme 
superieure va neanmoins Stre eject^e par la roue 40 d'^jection 
lorsqu'elle parviendra en contact avec les pales 44 de la roue. 

En effet, le positionnement vertical de la roue 40 et la 

30 dimension radiale des pales 44 sent choisis pour que la roue 40, 
entramee en rotation autour de son axe A3, balaye I'espace situe 
immediatement au-dessus des rails 30 sans venir au contact de 
preformes qui seraient correctement orientees entre les rails 30 
d'alimentation. Plus precisement et comme on peut le voir sur la 
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figure 4, seul le col 14 d'une preforme 10 correctement orientee 
passe sous la roue 40 d'ejection, sans etre touchee par celle-cL 

Selon une troisieme configuration qu'illustre la preforme 
IOC, il est possible que des preformes couchees, generalement 
5 non emboTtees, ne tombent pas a la sortie des rouleaux 38 mats 
trouvent au contraire une position d'equilibre dans laquelle elles 
s'etendent par exemple globalement transversalement en 
chevauchant les rails 30 d'alimentation. 

II est notamment possible qu'une preforme se positionne 
10 dans la configuration decrite cl-dessus lorsqu'elle y est maintenue 
serree par les cols 14 respectlfs de deux preformes adjacentes 
correctement positionnees dans les rails 30 d'alimentation. 

Des preformes 10 se trouvant dans cette troisieme 
configuration peuvent ne pas etre ejectees par la roue 40 
15 d'ejection, voire dans certain cas se colncer ou passer sous la 
roue ce qui n'est pas acceptable pour les raisons detaillees 
precedemment. 

Cast la raison pour laquelle, le systeme comporte 
conformement a I'invention des moyens 46 de soulevement des 
20 preformes IOC mal positionnees de type couchees qui s'etendent 
notamment globalement transversalement par rapport aux rails 
30, de manlere a provoquer leur ejection par la roue 40 d'ejection. 

Avantageusement, la roue 40 d'ejection est adjacente aux 
moyens 46 de soulevement. 
25 Les moyens 46 de soulevement peuvent parfois entraTner 

un desequlllbre de la preforme IOC et en provoquer la chute hors 
des rails 30 d'alimentation. 

Les moyens 46 de soulevement comportent au moins un 
trongon 48 de commande en forme de rampe incllnee qui est 
30 destine a cooperer avec une partie de la preforme IOC couchee 
de manlere a provoquer son soulevement de sa position Initiale 
couchee transversalement sur les rails 30 jusqu'a une position 
haute, dlte d'ejection. 
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Plus precisement, lorsqu'une preforme parvient sur la 
rampe que forme le trongon 48 de commande, celle-ci souleve 
une partie de la preforme 10 qui ne s'etend alors plus dans un 
plan parallele au plan des rails 30. 
5 Des lors, qu'apres avoir ete soulevee, au moins une partie 

de la preforme 10C atteint cette position haute, cette partie tel 
que le col 14 va alors venir au contact des pales 44 de la roue 40 
et sous Taction de celle-ci etre ejectee hors des rails 30. 

Avantageusement, Taxe transversal A3 de la roue 40 etant 
10 incline par rapport aux rails qui s'etendent suivant la direction 
longitudinale de defilement, les moyens 46 de soulevement sent 
agences au voisinage de la partie de la roue 40 la plus amont, 
c'est-a-dire la plus proche des rouleaux 38. 

Avantageusement, les moyens 46 de soulevement 
15 comportent, en aval du trongon 48 de commande formant rampe, 
un trongon 50 de maintien globalement rectiligne de maniere a 
conserver apres soulevement la preforme IOC dans sa position 
haute d'ejection. 

Les moyens 46 de soulevement sent done de preference 
20 disposes au moins en partie en amont de la roue 40 d'ejection. 

Selon un exemple de realisation possible illustre aux 
figures 3 a 5, les moyens 46 de soulevement sont constitues par 
au moins une piece 52 qui est solidaire de I'un des rails 30. 

Plus precisement, la piece 52 est ici une barre de profile 
25 formant equerre qui presente en coupe transversale globalement 
la forme d'un « L » et qui s'etend ici longitudinalement et 
paralldiement a la face plane sup^rieure du rail 30 sur lequel elle 
est fixee. 

Ainsi, toute preforme IOC couchee, notamment 
30 transversalement, va au contact du tron^on 48 de commande etre 
soulevee en position haute puis y etre maintenue par le trongon 
50 de maintien jusqu'a §tre ejectee dans la tremie 32 de 
recuperation par la roue 40 d'ejection. 
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De preference, le systeme 20 d'alimentation comporte des 
moyens 46 de soulevement uniquement sur Tun des rails 30. 

Les preformes 10C couchees sont done extraites 
rapidement et efficacement des rails 30 d'alimentation par les 
5 moyens 46 de soulevement de maniere a eviter tout risque de 
bourrage en amont de ia roue et/ou a supprimer tout risque de 
non ejection des preformes mai positionnees se trouvant dans 
cette configuration. 

Bien entendu, on pourra prevoir un dispositif (non 
10 represente) de reglage de ia position verticaie et/ou anguiaire de 
la roue 40 d'ejection notamment par rapport aux rails 30 
d'alimentation de maniere a s'adapter a la geometrie des 
differents types de preformes. 

De preference, la roue 40 d'ejection et/ou les moyens 46 
15 de soulevement sont agences dans un trongon rectiligne des rails 
30 d'alimentation, en aval du trongon 31 de stabilisation. 

Contrairement a I'etat de la technique, la roue 40 d'ejection 
agencee en aval des rouleaux 38 d'alignement, permet d'ejecter 
les preformes mal orientees de maniere fiable evitant tout risque 
20 de bourrage dans les rouleaux, notamment avec des 
alimentateurs a hautes cadences. 
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REVENDICATIONS 
1- Systeme (20) d'alimentation de preformes, notamment 
destine a alimenter des machines de soufflage de recipients tels 
que des bouteilles, du type comportant d'amont en aval selon la 
5 direction longitudinale de defilement des preformes (10), au moins 
un dispositif (28) de demelage et d'alignement dont I'extremite 
superieure est approvisionnee en preformes (10) en vrac et dont 
I'extremite inferieure comporte au moins deux rouleaux (38) 
d'alignement, sensiblement paralleles et entratnes en rotation 

10 autour de leur axe respectif (A1, A2), qui sent destines a 
positionner les preformes (10) dans des rails (30) d'alimentation, 
inclines par rapport a Thorizontale, pour les conveyer vers une 
machine (22), et du type comportant au moins une roue (40) 
d'ejection qui est agencee au-dessus des preformes (10) et 

15 entraTnee en rotation autour d'un axe (A3) qui s'etend 
globalement transversalement, caracterise en ce que la roue (40) 
d'ejection est agencee en aval des rouleaux (38) d'alignement de 
maniere a ejecter des rails (30) d'alimentation les preformes (10) 
mal positionnees et en ce qu'il comporte des moyens (46) de 

20 soulevement des preformes (10) mal positionnees de type 
couchees qui s'etendent notamment globalement 
transversalement par rapport aux rails (30) d'alimentatton, de 
maniere a provoquer leur ejection par la roue d'ejection (40) 
agencee en aval. 

25 2. Systeme d'alimentation de preformes selon la 

revendication 1, caracterise en ce que les moyens (46) de 
soulevement comportent au moins un tronpon (48) de commande 
formant rampe destine a cooperer avec une partie de la preforme 
(10) couchee transversalement de maniere a provoquer son 

30 soulevement des rails (30) jusqu'a une position haute d'ejection, 
dans laquelle ladite partie de la preforme (10) est susceptible 
d'entrer en contact avec une partie de la roue (40) pour etre 
ejectee. 
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3- Systeme d'alimentation de preformes selon la 
revendication 2, caracterise en ce que les moyens (46) de 
soulevement comportent, en aval du trongon (48) de commande 
formant rampe, un trongon (50) de maintien de maniere a 
5 conserver apres soulevement la preforme dans sa position haute 
d'ejectlon. 

4. Systeme d'alimentation de preformes selon Tune 
quelconque des revendications precedentes, caracterise en ce 
que les rails (30) d'alimentation comportent au moins un trongon 

10 (31) de stabilisation des preformes, globalement rectiligne, qui est 
interpose longitudinalement entre les rouleaux (38) d'alignement 
et la roue (40) d'ejection. 

5. Systeme d'alimentation de preformes selon Tune 
quelconque des revendications precedentes, caracterise en ce 

15 que la roue (40) d'ejection est positionnee a une hauteur 
determinee au-dessus des rails (30) d'alimentation de maniere a 
ejecter les preformes (10) mal positionnees, sans entrer en 
contact avec les preformes correctement positionnees dans les 
rails. 

20 6. Systeme d'alimentation de preformes selon Tune 

quelconque des revendications precedentes, caracterise en ce 
que I'axe transversal (A3) de la roue (40) d'ejection s'etend 
globalement dans un plan parallele au plan des rails (30) et de 
maniere a former un angle compris entre 0** et 90°, notamment 

25 entre 20** et 75**, par rapport a la perpendiculaire a la direction 
longitudinaie de defilement des preformes dans les rails (30) 
d'alimentation. 

7- Systdme d'alimentation de preformes selon I'une 
quelconques des revendications precedentes, caracterise en ce 
30 que la roue (40) d'ejection comporte un arbre (42) presentant en 
coupe selon un plan orthogonal a I'axe (A3) de rotation de la roue 
une section parallelepipedique ou triangulaire. 

8. Systeme d'alimentation de preformes selon la 
revendication 7, caracterise en ce que la roue (40) d'ejection 
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comporte des elements radiaux souples, tels que des pales (44) 
radiales, qui sont chacun solidaire de I'une des faces de Tarbre 
(42) de la roue (40) d'ejection. 

9. Systeme d'alimentation de preformes selon Tune 
5 quelconque des revendications precedentes, caracterise en ce 
quMI comporte des moyens de recuperation et/ou de recirculation, 
vers le dispositif (28) de demelage et d'alignement, des preformes 
(10) ma! positionnees ayant ete ejectees. 
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